MANUAL DE INSTRUGOES &

E CERTIFICADO DE GARANTIA =

INVERSOR DE CORTE A PLASMA 60 AMPERES

LCUT-60 POWER

Imagem ilustrativa

Leia atentamente todas as informacées contidas neste Manual a fim
de ter um melhor aproveitamento do equipamento e evitar acidentes.

UMA VARIEDADE DE PRODUTOS PARA VOCE




Parabéns pela sua compra e obrigado pela confianga que deposita nos produtos LYNUS.

Ao utilizar aparelhos elétricos, é necessario respeitar algumas medidas de seguranga. Por isso ler
atentamente este Manual. Conserve-o para poder consultar a qualquer momento e entregue-o se
emprestar ouvender o aparelho a outra pessoa.

A LYNUS se isenta de todas as responsabilidades pelos acidentes e danos devidos ao ndo
cumprimento das instrugdes contidas neste Manual, assim como das indica¢des de seguranca.

A ndo observagdo das instru¢des pode provocar riscos de choque elétrico e/ou de ferimentos
graves.

AVISO - Ler todos os avisos de seguranca e todas as instruges. Desrespeitar os avisos e instrucoes
pode provocar choque elétrico, incéndio e/ou ferimento grave.

Este aparelho ndo deve ser utilizado por pessoas com deficiéncia motora, sensorial ou mental. Este
aparelho ndo deve ser usado por criancas. O aparelho deve ser utilizado apenas por pessoas
capacitadas para trabalhar com o tipo de equipamento ou com acompanhamento de algum
supervisor responsavel.
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1 - INTRODUCAO

1.1- Inversor de corte a plasma LYNUS LCUT-60 POWER

A LYNUS vem inovando o mercado com sua nova linha de inversores LYNUS POWER. O inversor de
corte a plasma LCUT-60 POWER, trabalha com 60 amperes de corrente real no processo de corte a
plasma com tensdo de entrada de 380VAC, permitindo variagdo +-10%. Leve com apenas 10,3kgf,
de facilmanuseio e transporte, mas muito robusto para processo de corte.

Inversores de solda LYNUS sdao compactos, leves, baixo consumo de energia, ideal para servigos de
manutencao, reparos e serralheria, entre outros.

O LCUT-60 POWER, possui uma corrente ajustavel entre 10 e 60 amperes, com um excelente ciclo
de trabalho de 60%. Ideal para cortes rapidos e precisos em chapas de ago carbono e suas ligas, ago
inox e suas ligas, aluminio e suas ligas, podendo fazer a separagao de até 22 mm com alto consumo
de consumiveis e baixa producdo, cortes de até 16mm com bom acabamento e um médio
consumo de consumiveis, corte com perfei¢gao do processo plasma sem alta definicdo de até 12 mm
com rapidez e baixo consumo de consumiveis, DEPENDENDO DO MATERIAL DA CHAPA.

Antes de ligar o equipamento, verificar se atensdo darede e a pressdo do ar estdo corretas.

1.2-Responsabilidade do usuario

Os inversores de corte LYNUS terdo um excelente desempenho seguindo as informacgGes contidas
neste Manual.

Os inversores de corte LYNUS devem ser analisados periodicamente antes de sua utilizagdo,
velicando sempre acessoérios defeituosos ou pecas quebradas (cabo, garra, tocha, regulador,
conectores entre outros). Caso necessario a substituicdo de algum componente do equipamento,
recomenda-se que tais reparos sejam feitos por uma Oficina da Rede de Assisténcia Técnica LYNUS.
Os equipamentos LYNUS ndo podem ser alterados por terceiros sem autoriza¢do previa por escrito
do departamento técnico da LYNUS. Quaisquer servigos ou substituicdo de pecas ndo originais e
nao feita por técnicos capacitados tera perda total da garantia LYNUS.

1.3-Embalagem

Osinversores de corte LCUT-60 POWER sdo fornecidos com:
eFonte de corte 60 amperes;

eTocha de corte 60 amperes;

eGarra negativa com conector 9mm;

eReguladorde pressdo;

e*Manual de Instrucdes e Certificado de Garantia.



2 - SEGURANCA E PRECAUCOES

Os usudrios tém a responsabilidade de garantir a seguranca e o bem-estar dos operadores e das
pessoas proximas a drea de trabalho, conforme normas e os informativos contido neste Manual.
Todos os envolvidos no processo devem estar familiarizados e treinados, observando a seguranca
naoperagao.

A operagdo incorreta pode ocasionar acidentes ao operador e aos envolvidos no processo, e
também danos ao equipamento.

2.1. Os operadores devem estar treinados e cientes sobre:
eManuseio.

eOperagao.

ePrecaucdes de seguranca pertinentes conforme normas.

2.2.0 operador deve garantir que:
eN3otenha pessoas sem EPI'S préximas a drea de trabalho;
ePessoas ndo autorizadas e sem treinamentos executem a operagao.

2.3.0local de trabalho deve:
eSerapropriado para o servigo.

2.4.Protegdo ao operador:
eUtilize sempre EPI'S.
eNunca utilize equipamento sem EPI’S ou com alguma parte danificada.

2.5. Precaugoes gerais:

eAnalisarlocal da operacdo.

eOperagdo por pessoas capacitadas.

e\erificar cabos em geral se estdo bem conectados.
eSempre analisaratensdo de alimentagdo do equipamento.
eSempre utilize EPI’S pertinentes ao processo.

ﬂ *N3o tocar nas pegas elétricas.
eCertifique-se que o operador esteja aterrado.

eN3o tocar na tocha ou pega cortada sem protegéo.

e*Mantenha a cabeca longe dos gases e fumos.

eCortar em lugar arejado ou com exaustdo adequada.
eN3o inalar gases e fumos gerados pelo processo de =q_
corte. .

eRadiacdo do arco é nocivo para a pele e olhos.
'4: eUtilizar sempre mascaras de protecgao.
=" eUtilizar sempre roupas apropriadas para solda.




A AVISOS

A operagdo com equipamentos de solda ou corte através de arco elétrico podem ocasionar
acidentes ao operador e pessoas préximas. Verifique e analise o ambiente de trabalho antes
doinicio da operagao.

DESCARGAS ELETRICAS —podem causa a morte.

e Aterre o equipamento conforme normas.

*N3otoque em pegas energizadas no interior do equipamento.

eSempre trabalheisolado com EPI'S apropriados.

eVerifique quanto a seguranca de seu local de trabalho. GASES E FUMOS sao prejudiciais a
saude e podem ocasionar a morte.

e*Mantenha arespiracdo longe da peca a ser cortada.

*Mantenha o ambiente ventilado, exaustdao no arco, ou ambos, para manter os fumos e os
gases fora dasuazonaderespiragdo e daareageral.

eSempre utilize EPI'S

eFazer uma exaustao dedicada.

OS RAIOS DE ARCOS podem ser prejudiciais aos olhos causando queimaduras.

eSempre utilize EPI’S (mascaras e roupas apropriadas).

eSempre utilize telas e cortinas mantendo aintegridade das pessoas préximas a operagao.
RISCO DE PROPAGA(;AO DE CHAMAS.

eFaiscas causadas pelo processo de corte podem ocasionar incéndios. Certifique-se de que
nao haja materiais inflamaveis ou propicios a incéndios nas proximidades.

FUNCIONAMENTO ANORMAL - Ligue imediatamente para uma Assisténcia Técnica Lynus.
LEIA E COMPREENDATODO MANUAL.

ANALISE, PLANEJE, RESPEITEE EXECUTE!

3 - DADOS TECNICOS

Ciclo de trabalho

E o tempo que o equipamento pode trabalhar continuo com correte elétrica maxima sem desligar.
Este tempo é medido baseado sempre no periodo de 10 minutos.

Ex.: Se nos dados técnicos estiver marcando 60A @ 60%, isso quer dizer que na corrente maxima o
equipamento vai suportar o trabalho continuo de 6 minutos, desarmando automaticamente e
resfriando 4 minutos. Apés resfriar o equipamento fica apto ao corte automaticamente.



Descricao Especificagao
Modelo LCUT-60 POWER
Tensao da rede (V) - Trifasica 380 +/- 10%
Frequéncia da rede (Hz) 50 ou 60
Secdo do cabo de alimentagdo (cobre) 3 x2,5mm?
Faixa de corrente CUT (A) 20-60
Ciclo de trabalho 60% CUT (A) 60
Ciclo de trabalho 100% (A) 40
Eficiéncia com corrente maxima (%) 85
Dimenso6es do equipamento C x L x A (mm) 490 x 225 x 385
Peso do equipamento (kgf) 10,3
Grau de proteg&o da carcaca IP21S
Corrente Nominal (A) 1,4
Poténcia Aparente (kVA) 9,0
Disjuntor ou Fusivel Retardado recomendado (A) 15
Temperatura de operacéo (°C) 10 a 40
Pressé&o de ar recomendada. 6,0 bar
Vazéo do ar recomendada 1801/min
Abertura do arco Contato
Norma IEC 60974-1

4 - INSTALACAO

4.1 - Informagdes gerais

Ainstalacdo dos inversores LYNUS devem ser feitos por técnicos capacitados com treinamento na

area.

4.2-Local de operagao

eOperar em locais sem 6leos, vapores entre outros.

eOperarem local sem excesso de vibra¢cdes ou descargas elétricas.
*Ndo operar em locais chuvosos e expostosao sol.

eOperarem locais sem umidade e pd

eTemperaturaideal ambiente entre 10° e 40°C.



4.3-Local detrabalho
Ainalagdo de fumos e gases liberados na hora do corte é prejudicial a saude. Evite cortar em locais
fechados sem circulagdo de ar e se possivel utilizar exaustor.

4.4-Tensdo dealimentacdo adequada

A tensdo de alimentagdo pode variar no maximo £10%, ou seja, 380VAC pode variar entre 342 e
418 VAC. Se a tensdo variar mais que o estipulado, podera causar falhas nos componentes internos
do equipamento. Sendo assim a manutencdo fica por conta do usuario.

O equipamento deve serinstalado corretamente por profissionais respeitando as normas, também
com aterramento adequado.

ADVERTENCIA!

Qualquer trabalho elétrico deve ser realizado por um Eletricista capacitado.

5 - OPERACAO

ATENCAO!

N&o desligue a alimentagdo durante o corte (com carga).

5.1 - Leitura, conexdes e controles.

Chave Cabo de
Liga/Desliga forca
Display Poténciometro
LED e o o
NUS o( Superaquecimento o
e i
Sobrecarga La| |G
O O
Ventoinha
Conector Vélvula
de controle Solenoide
O O
Conector = = = Conector
Tocha Cut . 0 Garra
negativa - @




Display digital
Display é utilizado para mostrar de forma explicita e facil a corrente elétrica real de trabalho apds a
selegdo.

Potenciometro de selegao
Fazaregulagem da corrente desejada para a realizagdo do corte.

Sobrecarga
No painel frontal do equipamento o LED acende quando o equipamento tiver algum problema
relacionado a sobre ou subtensao, falta de fase, entre outros.

Sobreaquecimento
No painel frontal do equipamento o LED amarelo acende quando o equipamento exceder o ciclo de
trabalho.

Conectortocha CUT
Conector macho comroscaonde éinserido atocha CUT.

Conexao do cabo de controle datocha
Este conector 2 vias é utilizado para conectar o cabo de controle datocha de corte a plasma.

Conector garra negativa
Conector rapido fémea onde vocé insere a garra negativa.

Chaveliga/desliga
Ap0s alimentar a fonte com a tensdo correta, esta chave é acionada para poder LIGAR ou DESLIGAR a
fonte de soldagem.

Valvula solenéide
E por onde entra o gas ou o ar comprimido para o corte. Ela faz com que libere ou feche a passagem de
arougas.

Ventoinha
Aventoinha é ligada quando o equipamento recebe energia e o botdo estiver ligado. Nunca obstruir a
passagemdear.

1 - Bocal ceramico - Cod LYNUS 13307.7

2 - Bico de corte 1,2 - Cod LYNUS 13306.9

3 - Eletrodo de corte - Céd LYNUS 13305.2
4- - Tocha completa - Céd LYNUS 13303.6




5.2-Iniciando o corte no processo CUT

Parainiciar o corte comsuainversora LCUT-60 POWER, inicialmente deve ser checado:

¢ Tensdo de entrada.

e Compressor a ser utilizado.

* Pressdo maxima de trabalho.

° Espessura maxima de corte.

¢ Integridade dos acessorios

e Ciclo de trabalho da tocha que acompanha o equipamento, que é 40% (deve ser controlado pelo
operador). Para operar com cicloigual do equipamento (60%) utilize uma tocha adequada.

e Ciclode trabalho do equipamento que é 60% (automatico)

Apds aterre a peca a ser cortada respeitando a espessura entre outros ja citado neste, aproxime a
tocha da peca e aperte o gatilho. Opere sempre de fora da pega. NUNCA INICIE O CORTE DE DENTRO
DA PECA, risco de acidente.

6 - CONHECENDO O PROCESSO PLASMA

0 processo de corte a plasma, ao contrario do que parece é um corte de simples operacdo. E o mais
limpo e seguro em relagdo aos processos existentes.

A abertura de arco é feita através de uma tocha condutora de tensdo e gases, podendo cortar com ar
comprimido que é o mais comum ou com outros gases.

Afonte inversora envia uma corrente seleciondvel através da tocha e quando acionamos a mesma no
ponto de corte, ocorre a abertura de arco. A corrente elevada concentrada na ponta do bico,
juntamente com o ar comprimido ou gds forma o plasma, através da condugao criada pela mistura do
are dometalapontodefusdo.

O ar comprimido ou gas conduz eletricidade e ao mesmo tempo expulsa o metal derretido, comisso o
corte acontece. Para que ele se prolongue, a tocha deve ser movimentada conforme cada corte.

Para iniciar o processo de corte CUT, conecte a tocha que ja acompanha o equipamento no local
determinado CONFORME IMAGEM ABAIXO:

H

Ar comprimido

Cabo Peca de trabalho
negativo



Ap0s a escolha do material a ser cortado (ago carbono e suas ligas, aco inox e suas ligas, aluminio e
suas ligas), selecione a corrente adequada, verifique se o ar comprimido estd de acordo, aproxime o
bico de corte da peca (ndo encoste), aperte o gatilho, e apds a abertura do arco inicie o corte (sempre
de fora da peca paradentro).

6.1 -Pegaaser cortada.

Antes deiniciar o corte, sempre verificar se a peca esta livre de dleo, sujeira, impurezas, pintura entre
outros, que possam contaminar o corte.

Se a pecafor muito espessa, se faz necessario fazer um chanfro. O ideal deve ser de 60 graus.

60°

7 - MANUTENCAO

7.1-Geral
A manutencdo periddica se faz necessario para manter o bom funcionamento do equipamento
aumentado sua vida util. Para substituicdo de pegas, procure uma Rede Autorizada LYNUS.

CUIDADO!

Equipamento deve ser desligado da fonte de energia para qualquer tipo de
manutencgdo sob risco de morte.

ATENCAO!
A perda da garantia ocorre quando o usuario ndo cumprir com o especificado neste
Manual.

7.2- Manutengao preventiva

E necessario fazer limpeza do equipamento mensalmente passando ar comprimido moderado e
livre de 4dgua e dleo, fazendo assim a limpeza interna do equipamento, ndo deixando pd entre
outrasimpurezas danificarem componentes.

Abrir o equipamento e verificar cabos e outros componentes que possam estar danificados.

7.2.1 Substitua o cabo de alimentacéo, fio terra, grampo terra, ou tocha quando danificados
ou desgastados.



7.3 - Manutengao corretiva

Quando a manutengdo corretiva se fizer necessaria, utilize sempre pecas originais LYNUS e
assegure-se de que os reparos necessarios sejam feitos por pessoal capacitado e em Assisténcias
Técnicas Autorizadas Lynus.

Casondosejadestaforma, acarretara na perda da garantia.

7.4 - Exclusao de Garantia.

A Garantia Lynus contempla apenas a fonte de corte e estd baseada no Cddigo do Consumidor.
Abrange defeitos de fabricacdo. Ndo é de responsabilidade Lynus qualquer anormalidade que
ocorra por ndo seguir este Manual.

Consumiveis, tochas, conectores e cabos, ndo possuem garantia, pois sdo itens que desgastam com
otrabalho normal.



8 - PROBLEMAS X SOLUCOES

Antes de contatar uma Assisténcia, sempre verifique a tabela abaixo em busca da solugao.

Problemas Solugées
Nao liga. Verificar tomadas, extensdes, disjuntores entre outros.
Luz de protegao acesa (0.C) Verificar funcionamento da ventoinha, ciclo de trabalho
excedido ou variacédo de energia superior a + 10%.
Ventoinha lenta ou nao gira. Verificar se ndo esta quebrada, chave liga/desliga

danificada, fio rompido.

N3o abre arco Verificar se equipamento esta ligado, se ndo excedeu
ciclo de trabalho, cabos estdo bem conectados, pega
estd bem aterrada, variagdo de energia superior a + 10%.

Obs.: qualquer anormalidade que n&o seja visivel ou diferente do relatado na tabela acima, contatar imediatamente
uma Assisténcia Autorizada LYNUS.

9 - SIMBOLOGIA UTILIZADA NO EQUIPAMENTO DE SOLDA

V Volts Corrente H Z Hertz
elétrica
Tenséo a Tensao Tenséo de
U 0 Vazio U 1 Primario U 9 Trabalho
@ Terra Co.rrenf(e Corrente de
I Primario Trabalho
1 2
I P Grau de X Ciclo de 0/ Percentagem
Protecao Trabalho 0
Tensa C Tenséo
N, A.fnsaﬁ — C°”t‘?”te 17\, | Monofasica
ernada ontinua Alternada
Inversor . =
Caracteristica de Conexao
L= monofasico, corrente . B monofasica
retificador i~
L constante com a rede
estatico
Soldagem L - .
; Eletrodo Indicacao de ; | Leia o manual de
o S— Revestido sobretemperatura operagao
| Liga O Desliga




10 - VISTA EXPLQDlDA
~y

Num. Nome Quant.
1 IALCA DE TRANSPORTE LCUT-60 1
3 CABO DE ALIMENTACAO LCUT-60
4 CHAVE LIGA/DESLIGA LCUT-60
8
9

VENTOINHA LCUT-60

VALVULA SOLENOITE LCUT -60

10 JPLACA AUXILIAR ALTA FREQUENCIA LCUT -60
11 PES DE BORRACHA LCUT-60

13 [CONECTOR TOCHA CUT LCUT-60

14 PLUG DE CONTROLE LCUT-60

15 |CONECTOR FEMEA OSMM

16 PLACA SUPEIROR LCUT-60

21 PLACA DE CONTROLE LCUT-60

28 JIGBT LCUT-60

31 DIODO LCUT-60

32 |TEROIDAL COMUM LCUT-60

35 |PONTE RETIFICADORA LCUT-60

36 |PROTECAO DA PLACAALTA FREQUENCIALCUT -60
37 |PLACA DE ALTA FREQUENCIA LCUT -60
38 |BOBINA DE IGNICAO LCUT-60

42 |PLACA INFERIOR COMPLETA LCUT -60
47 |POTENCIOMETRO LCUT-60

48 |PAINEL FRONTAL SUPERIOR LCUT -60
49 [IDISPLAY DIGITAL LCUT -60

51 KNOB LCUT-60

52 |JGRADE FRONTAL LCUT-60

QN[22 |d]|d|afa]alala]h]|r]|rlrlr]-




11 - DIMENSOES

—> 385mm

12 - AQUISICAO DE PECAS ORIGINAIS LYNUS

Todos equipamentos de solda LYNUS sdo construidos e projetados para o melhor desempenho.
Assim, as pecgas de reposi¢do deverdo ser mantidas originais para melhor funcionamento e

durabilidade do produto.

A manuteng¢do quando necessdria, devera ser feita por técnicos autorizados LYNUS e as pegas de
reposicao devem ser utilizadas originais LYNUS, encontradas em nossos Postos Autorizados.

Em respeito aos nossos clientes, a LYNUS possui todas as pecgas de reposi¢ao deste equipamento.
Caso nossos Postos Autorizados ndo possuam, gentileza entrar em contato com nossa Fabrica para

que possamos dar o retorno necessario.



13 - ACESSORIOS E RECURSOS

LYNUS LCUT-60 POWER com relagao a equipamentos deste porte, tem um excelente desempenho
e tecnologia, através de seus componentes eletrénicos de ponta, cortando metal até 20mm e 16
sem rebarbas.

ACESSORIOS

LYNUS LCUT-60 POWER, é composto por:

1 FONTE CUT-60 AMPERES

1 GARRA NEGATIVA COMPLETA

1 TOCHA CUT 60 AMPERES

1 REGULADOR DE PRESSAQ

1 MANUAL DE INSTRUCOES E CERTIFICADO DE GARANTIA.



I |4 - CERTIFICADO DE GARANTIA =mmmm———

A LYNUS, oferece cobertura de garantia a todos os produtos por ela comercializados
contra defeitos de fabricagdo, pelos periodos conforme descritos a seguir. Pelo periodo
de 6(seis) meses, sendo 3 (trés) meses como garantia legal (lei 8.078 artigo 26) e mais
3 (trés) meses de garantia complementar (lei 8.078 art.50), validos a partir da data de
compra, devidamente comprovada pela nota fiscal de venda ao consumidor final,
sujeitos as exclusoes e limitagdes abaixo descritas.

Obs. Esta garantia é valida somente para produtos originais LYNUS.

Esta garantia ndo cobre eventuais danos e prejuizos decorrentes da operacdo
inadequada e da utilizagdo incorreta deste produto.

Pessoas cobertas pela garantia

O consumidor final é todo aquele que ndo tenha o propdsito de revender o produto.
Pessoa a quem foi transferida a propriedade do produto dentro do periodo de garantia,
mas somente pelo saldo de periodo de garantia (as pessoas identificadas nesses itens
sao denominadas consumidores).

Exclusao da garantia

As seguintes situacdes nao sao cobertas pela garantia:

» Pecas e componentes nao fornecidos pela LYNUS.

« Qualquer defeito que resulte de acidentes, abuso, negligéncia, estragos causados
por ligacao errada, falta de lubrificacdo e uso inapropriado do produto.

« Itens ou servigos necessarios para uso normal e manutengdo regular do produto, ou
seja:

« consertos necessarios por excesso de sujeira, impurezas, abrasivos, umidade,
corrosao causados por uso de produtos ndao recomendados e outras condigdes
similares.

- Danos causados pela ndo observancia das instrucdes contidas neste Manual.

- Desgaste natural inerente a utilizagdo do produto.

« Equipamento enviado para consertos em assisténcias técnicas ou pessoas nado
credenciadas pela LYNUS.

» Capacitores, interruptores, correias, rolamentos e despesas de transportes.

« Sobrecarga mecanica e sobrecarga elétrica.

Exclusao da Garantia
As seguintes situacdes ndo estao cobertas pela garantia:

Componentes quebrados e/ou ligado de maneira inapropriada,
fugindo das instrucoes contidas neste Manual.

Limitacoes

A LYNUS ndo sera responsavel por qualquer incidente ou estrago adicional. Nao ha
outra garantia expressa a nao ser as inclusas neste documento. Qualquer garantia que
seja submetida na lei para algum uso especifico ou outro, para qualquer produto,
somente sera valida durante o periodo de garantia legal conforme citado acima.

Direitos
Esta garantia da direitos legais especificos, conforme legislagao em vigor.



Providenciar

 Lubrificagdo apropriada para todos os componentes;

« Ao encaminhar o produto a rede Autorizada LYNUS, apresentar sempre nota fiscal
de compra do equipamento;

« As despesas de frete e transporte até a autorizada LYNUS € de responsabilidade do
cliente;

« Ao adquirir a maquina, preencher os campos do item “PRESTACAO DE SERVICOS”
localizado na contracapa traseira deste Manual de Instrugdes e Certificado de Garantia.

Obrigacoes LYNUS

Qualquer produto ou componente defeituoso coberto por esta garantia sera fornecido
sem 6nus ao consumidor.

Produtos defeituosos cobertos por esta garantia serdo consertados de acordo com o
fluxo normal de trabalho da rede LYNUS a quem o produto foi encaminhado para
conserto e dependente da disponibilidade de pegas para reposicao observando o prazo
de 30 (trinta) dias conforme cddigo de defesa do consumidor.

Caso tenha duvidas sobre o equipamento procure nosso atendimento ao consumidor
no telefone 47 3456-3736 ou e-mail lynus@lynus.com.br.

A LYNUS reserva-se no direito de alterar este Manual sem prévio aviso.
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PRESTAGAO DE SERVIGOS

Por favor tenha sempre em maos as seguintes informagées quando for solicitar um servigo:
Modelo:

N° de Série;
Revendedor;

N° da Nota Fiscal;

Data da Compra: / /

lynus@lynus.com.br
Fone: 47 3456-3736
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